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ELTA , calisma kosullarinin son

derece zor oldugu, surekli dokum,
sicak ve soguk haddehaneler, isleme
hatlari ve diger uygulamalar icin genis
bir sensor yelpazesi onermektedir.

ELTA, demir celik sektorundeki
55 seneyi askin tecrubesi
sayesinde, en zor uygulamalara dahi
cevap verebilecek teknik uzmanliga

sahiptir.
Teknolojiler
7
|
TARAMA TRIANGULASYON

Delta sensdrlerinde kullanilan baslica teknolojiler
sunlardir : sicak Urin algillama ve pozisyon
kontolu igin kizildtesi tarama (Rota-Sonde), mesafe
ve boyut élgimii igin lazer triangulasyon (Trilas TL)
ve lazer i1sin ugus suresi (Dilas FT), genislik élgimu
icin stereoskopik goéris (DigiScan), u¢ kesme
optimizasyonu igin gértntl analizi (CropVision).
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UGUS SURESI

Sensorler

« Sicak metal detektorleri
* Loop tarayicilar

 Optik ve Lazer bariyerler
* Proksi svigler

* Enkoderler

* Akilli lineer kameralar

» Lazer telemetreler

Olciim sistemleri

« Stereoskopik genislik dlgim sistemi
* Uc kesme optimizasyon sistemi

STREOSKOPI GORUNTU ANALIzI

u teknolojiler, DELTA tarafindan, demir gelik

fabrikalarindaki ¢ok zor kosullar dikkate
alinarak, Ozellikle yiksek sicakliktaki Grtnlerin
algilanmasi ve délgiimu igin optimize edilmigstir.

Uzun Urdn

Blum./ Ktk
Hadde

Tav Firini
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Uygulama Odakili

ELTA demir celik fabrikalarinin o6zel talepleri
yoninde ¢6zum ureten uzmanlida sahip bir
firmadir. Mdusterilerimizin  Gretim proseslerindeki
gelismelere goére sensorlerimiz  surekli  olarak

gelistiriimektedir.

Hassasiyet ve
Guvenilirlik

ELTAnin demir c¢elik sektoriindeki Unid, son

derece zor kullanim kogullarina ragmen, guvenilir
ve hassas sensoérleri Uretme kapasitesine sahip
olmasindan kaynaklaniyor.

Her bir sensor, en zorlu 6zellikleri kargilayan, su
gecirmez aliminyum doékim gdvde ve elektronik
devreden olusur. Sensdrler, modern otomasyon
sistemlerinin gereksinimi olan alarm ¢ikiglarini
kullaniciya saglamak Uzere gelistiriimis ariza tanima
sistemlerine sahiptir.

DELTA, Celik Endustrisi igin Sensor ve

dlcme Sistemlerinde Referans Urdn
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Demir celik fabrikalari igin sensorler.

55 seneyi askin bir tecrubenin sonucu !

DELTAnIn kuvvetli yonleri 6zellikle sunlardir :

» Haddehanelerin agir kosullarina gore uyarlanmis tasarim

» Su sogutmali ve hava Uflemeli saglam ve kompakt aliminyum dékim gévde.
* Kurulumu, kullanimi ve bakimi kolay olacak sekilde tasarlanmig sensorler

Sicak Metal Detektorti

ptik tarama sistemi, sicak hadde Urini algilamasi icin 6zel olarak segilmis
fotosel ile birlikte, Grlin kesidi ve sicakligi ne olursa olsun; hatta su, su buhari,
toz veya tufal bulunan ortamlarda dahi, hassas ve guvenilir bir algilama igin en ideal
¢6zUmdir. Taramali Sicak Metal Detektorleri, proseste veya malzeme cesidindeki
degisimler sonucunda, ézellikle Grlin sicakliginin veya emisivite faktérinin énemli

oranda degistigi uygulamalar igin en uygun cihazlardr.

Loop Tarayici

ota-Sonde TS kontrol edilecek alani optik olarak tarayan ve bunun igin

herhangi bir optik ayar gerektirmeyen kizilétesi bir detektdrdir. Su buhari
ve duman bulunan ortamlarda ve hatta 6zel alasimli geliklerde dahi tel, gubuk
ve profil haddelerindeki Loop genliklerini dogru bir sekilde 6lger. Rota Sonde TS
kizilbtesi detektdr ayni zamanda, serit ve kalin levha haddelemede merkezleme
kontrolu veya uriin konumu takibi igin de kullanilir.

Optik ve Lazer Bariyerler

ELTA V3 ve VE/VR optik bariyerler, demir celik fabrikalarindaki zor kosullar

altinda c¢aligmak (zere, aliminyum doékim gévde, hava ifleme ve su
sogutmali olarak tasarlanmistir. V5, VL/VRG ve VLP20/VRH lazer bariyerler; su
buhari, toz ve dumanin yodun olarak bulundugu, sogutma amagli su puskurtme,
tufal temizleme tezgahlari ve tav firini uygulamalarinda kullanilirlar. Yiksek i1siya
dayanikh yansiticilar 400 °C’ye kadar olan ortam sicakliklarinda c¢aligabilecek
sekilde tasarlanmistir.

Proksi Svigler

Genis menzilli ve yiksek isiya dayanikli IG120 veya IW100 proksi svigleri,
cam elyaf takviyeli gévde igerisinde, toz ve neme karsi tam sizdirmazlik
saglayan bir yapiya sahiptir. Algilama uzakligi en gok 120 mm ve algilama alani
en ¢ok 1200 mm olmaktadir. IH yliksek isiya dayanikl yaklasim svigleri 180°C
ortam sicakliinda ¢alisabilirler. MHM manyetik yaklasim svigleri 170 °C’ye kadar
olan ortam sicakliklarinda demir celik fabrikalarindaki zor sartlarda galigabilen
dayanikh algilayicilardir.



Enkoderler

ELTA GDP ve GDC inkremental enkoderler, motor hiz kontroliinde, sirekli
dékum ve haddehanede boy veya konum él¢iimiinde; darbe, titresim, su ve
120 °C’ye varan yuksek ortam isisi gibi adir gevre kosullarinda kullaniliriar.

Lineer Kameralar

ELTA TSP kamera cikisinda, seridin kenar konumuna, merkez cizgi

konumuna veya genigligine orantii analog bir sinyal Ureten yuksek
¢OzUnUrlUklG bir dogrusal kameradir. DR3000 sensérler igerdigi fotodiyotlar
sayesinde, genis bir diizlemde, kiiglik kesitte dahi olsa, herhangi bir yerde
bulunan tim cisimleri algilar.

Lazer Telemetreler

Trilas TL ve Dilas FT lazer telemetreler temassiz 6lgim yapan yuksek
¢OzUnurlikli sensérlerdir. Hedef drin sicakhgr c¢ok ylksek (1300°C’'ye
kadar) ya da soguk, kipirdamayan ya da hareket halinde olabilir. Ayni anda
birden fazla sensor kullanilarak, Uriinlerin boyutlar veya kesit profili dlgilebilir.
Tipik uygulamalar olarak, kontini dékimdeki slab uzunlugu ve genigligi dlgimd,
slab/blum/kitiik pozisyon kontrolu, sicak dévmede boyut 6lgimi, blum/kitik
uzunlugu, ¢ap 6lguimu, serit loop kontroll sayilabilir.

Olcum Sistemleri

Stereoskopik Genislik Olgiim Sistemi

igiScan XD4000 geniglik olgim sistemi, son derece zor igletme

kosullarina ragmen, guvenilir ve ¢ok hassas 6lgiim yapabilen bir sistemdir.
Stereoskopik 6lgiim, ylksek ¢ozunurliklG ¢ok hizhi iki kamera tarafindan
saglanir. Kullanilan filtreler ve yazihm algoritmalari sayesinde ortamdaki su,
su buhari, kenarlardaki 1s1 degisimleri gibi ¢evre kosullarindan etkilenmez.
Kompakt ve su sizdirmaz dézellikli aliminyum dékim gdvde kurulumu kolayca
yapilir. Kalibre edilmis olarak teslim edilen dlgim sistemi kullanima hazirdir.
Hassasiyet onayini otomatik saglayan bir dogrulama cetveli cihaz ile birlikte
verilir.

U¢ Kesme Optimizasyon Sistemi

CropVision CV3000 sistemi, taslak triinlin énce baslangi¢ daha sonra kuyruk
resmini hizli bir sekilde kaydeden matrisiyel bir kameradan olusur; bu 6zellik
arin hizinin degistigi durumlarda dahi sistemi kararli kilar. Kontur gizgisini
algilayan ileri yazilim teknolojisi ile baslangi¢ ve kuyruk kisminin sekli belirlenir.
Secilmis optimizasyon stratejisi baz alinarak kesim ¢izgisi otomatik olarak

belirlenir.
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Slab Sirekli D6kim

» Rota-Sonde DC sicak metal detektdri ve GDC
enkoder ile boy kesimi.

« Trilas TL lazer telemetre ile slab genislik olgimU

* V5 lazer bariyeri veya VE/VR isik bariyeri ile
sahte kutik algilamasi.

Sicak haddeye dogru urinin verilmesi igin slab, kitiik veya blumun 6&lgllerinin
kontrol edilmesi dnemlidir. DELTA bu amagla, slrekli dékimin zor kosullarina
ragmen, sicak Urtnlerin boyutlarini hassas olarak dlgen lazer sensdrler gelistirmigstir.
Bu konudaki tipik uygulamalar hattin muhtelif yerlerindeki Uriinin algilanmasi
olup, markalama ve ¢apak alma makinalari dncesi boyut dlcimini 6érnek olarak
verebiliriz.

Baslica sensorler

DC TL&FT V
Serisi Serisi Serisi
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Blum / Kutik Dokiim

* Rota-Sonde DC sicak metal
detektord ile algilama.

» 2 adet Dilas FT lazer telemetre
ile sogutma masasi Uzerinde
blum / kiitiik boy 6lgim.

Slab Cikis Masasi

* Markalama makinasi Oncesinde,
Trilas TL lazer triyangilasyon veya
Dilas FT lazer 1sin ugus suresi
telemetreler ile birlikte bir V5 lazer
bariyer ile réle masasi Uzerindeki
slablarin boyutlarinin (en-boy-kalinhk)
Olguima.

* VE/VR optik bariyer ile slab istif
seviyesinin kontrolu.
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Blum / Kiituk Tav Firini % |

Boy Olgme

» 2 adet Dilas FT lazer telemetre ile
kutlk boy élgima.

Tav firni ydkleme iglemi kritik operasyondur. Firin igerisine ylklemeden, kitlk veya
blumun uzunluk ve konumunu iyi bilmek gerekir. Firin bosaltma éncesinde, konumunu
ve varsa ¢arpikhgini belirlemek icin Grinuin algilanmasi 6nemlidir.

Baslica sensorler

TL&FT VLP20/VRH
Serisi Serisi
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Firin Yiikleme

» Kutuk algilama, bir V5 lazer bariyer veya
bir V3 optik bariyer ile gerceklestirilir.

+ Dilas FT lazer telemetre kullanarak kitigun
konumu belirlenir ve bir V5 lazer bariyer
ilavesiyle kitigin boyu élguldr.

Firin Bosaltma

* Finnigerisindeki blum veya kutik VLP20/VRH
lazer bariyer ile.

* Firin igerisindeki blum veya katigun
konumu ve varsa garpikligi Dilas FT4000
lazer telemetre ile algilanir.
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Cubuk / Tel

* Rota-Sonde DC sensor ile sicak
urtin takibi.

* Rota-Sonde DC sensor ile hassas
uc kesme.

« GDC veya GDP enkoderler ile
silindir aras1 mesafe kontrol edilir.

Sicak metal detektorleri (HMD), sicak hadde prosesinin cgesitli safhalarinda Grindn
takibi icin tasarlanmistir. Makas kontrolu (bas-kuyruk u¢ kesme, boy kesme) gibi
bazi kritik operasyonlarda, triini 1ms’nin altinda bir sitirede algilayabilen hassas
sensorlere ihtiya¢ vardir. Bu uygulamalar igin, taramali HMD teknolojisi, cok hassas
bir algilama saglamasi agisindan en uygun teknolojidir. Son nesil kizilétesi fotosel
kullanimi sayesinde, 6zellikle suverme sonrasinda, yulzey isisi en distk 180 °C’ye
kadar olan Urlnlerin algilanmasini saglanir.

Baslica sensorler
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Makas hatti

* Dilas FT lazer telemetre ile
durdurucu tampon mesafesi

Olgima.

Cubuk algilama

* Rota-Sonde DC HMD ile gubuk
algilama.

Dikey Loop

* Rota-Sonde TS kizilétesi
Loop Scanner ile dikey Loop
Olglim.

Yatay Loop

* Rota-Sonde TS kizilétesi Loop
Scanner ile yatay Loop 6lgimu.




Boy Olgme

» Trilas TL lazer telemetre ve V5
lazer bariyer ile hareket halinde
boy olgiimui.

» Deltaliner ile hareket halinde boy 6l¢imu.
Bu sistem, bir tanesi bas kismi igin, digeri
kuyruk kismi igcin olmak Uzere iki sicak metal
detektori gurubundan ve bir islem biriminden
olusuyor. Algilama zamanlarinin hassas bir
sekilde kaydedilmesi sayesinde hiz ve ivme
hesaplaniyor ve bdylece boy belirleniyor.

Baslica sensorler

Hadde presesinin optimizasyonu, Uriin algilama ve 6lgimu i¢in hassas ve guvenilir
sensorlerin kullanimini gerektiriyor. DELTA bu amagla, demir celik ortamindaki
yuksek 1s1, kuvvetli kizilétesi 1sima, yodun toz ve su buhari gibi ¢ok zor ¢evre
kosullarina uyumlu temassiz bir sensér Urin ailesi gelistirdi.

TL&FT
Serisi

V
Serisi
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Kaba kutiuk

* Trilas TL lazer telemetre
ile, kaba kutik haddeleme
cikisinda, kaba kutlk genislik
Olglimi.

Ray

e Trilas TL lazer telemetre ile,
sogutma masasi girigi, sicak ray
on bukme proses kontrolu.

Cubuk

+ DR3000 lineer kamera ile, genis bir
masadaki kuglk kesitli gubuklarin
algilanmasi.
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Transfer masasi

» Trilas TL ve Dilas FT lazer
telemetreler ile slab genigligi, boyu
ve kalinliginin élgimdi.

* 4 adet Dilas FT lazer telemetre ile
slab genisligi ve boyunun élgiima.

+ Tipik uygulamalar olarak, tav firini girisindeki slablarin algilanmasi, konum kontrolu
ve boyut Olciminu sayabiliiz. DELTA sensoérleri, slablarin son derece brit
yuzeylerinde dahi caligabilir ve 6rnegin sicak yUkleme sirasindaki, titresim veya
sicakliktan etkilenmezler. DELTA, firin igerisindeki slablarin algilanmasi icin de
6zgln sensorler gelistirmisti.

Baslica sensorler

TL& FT \Y
Serisi Serisi
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Firin giris

» V3 optik bariyer veya V5 lazer bariyer ile
transfer masasi Gzerinde slab algilanmasi.

+ Dilas FTD2 lazer detektor ile firin girisinde slab algilanmasi.

* Yuksek guglu VE/VR optik bariyer ile firina giriste slab algilanmasi ve
genislik dogrulamasi.

» Dilas FT veya Trilas TL telemetreler ile firin giris 6ncesi slabin hasssas
konumlandiriimasi.

Firin Cikis

* Yiksek gucli VLP20/VRH lazer bariyer ile
firin desarj 6ncesi slab algilanmasi.

* Firinin yanina ya da karsisina yerlestirilmis
Dilas FT4000 lazer telemetre ile firnin
icerisinde slab algilanmasi ve konum
kontrolu.

* Rota-Sonde DC sicak metal detektori
ile firin desarj masasi Uzerinde slab
algilanmasi.




et

Kaba hadde

* Rota-Sonde DC sicak metal
detektori ile Grln takibi.

Makas oncesi algilama

* Cevresel kosullar (su, su
buhari) yukaridan algilamayi
zorlagtirdiginda, haddeleme hatti
altina yerlestiriimis IRIS sens6ri
glvenilir bir algilama saglar.

Firin ¢ikisindan bobin saricilara kadar, algilama, kenar konumlandirma ve boyut
Olgimi igin gesitli DELTA sensorleri (sicak metal detektorl, kizildtesi algilayici ve
telemetre) kullaniimaktadir. Bu sensorler, yiksek ortam isisi, yiksek sicaklik isinimi,
su buhari, su ve toz puskirtme gibi sicak haddelerin zor kosullari i¢erisinde hassas
bir sekilde calisirlar.

Baslica sensorler

DC IRIS TL& FT
Serisi Serisi Serisi

16
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Merkezleme

* Rota-Sonde TS
Loop tarayici ile serit
merkezleme.

Bobin sarici bolgesi

* VE/VR optik bariyer veya Rota-Sonde
DC sicak metal detektori ile bobin
saricilar 6ncesinde seridin bas ve
kuyrugunun algilanmasi.

Bobin transferi

» Trilas TL lazer telemetre ile
bobinlerin boyut dlcimu ve
merkezlenmesi.

* V5 lazer bariyer ile bobin
algilanmasi.




Sicak erit add e Levha Hadde
icin ©lcme Sistemleri

Streoskopik Genislik Olgme

* Rdle masasi Ustune yerlestirilecek sekilde tasarlanmig
olan DigiScan XD4000 genislik 6lgme sistemi, en
son teknoloji ile donatiimistir. Seritin yaydigi kizilotesi
Isinim goruntiniin kontrastini artirarak serit genigliginin
Olcimund saglar. Serit 1sisinin 600°C’nin altinda
oldugu uygulamalarda, yansitmali veya dogrudan isik
projeksiyonu gereklidir.

» Stereoskopik izleme prensibi sayesinde serit
dalgalanmalari ve kalinlik degismelerine bagli sorunlar
ortadan kalkar.

icermektedir.

Uc Kesme
Optimizasyon
Sistemi

» CropVision CV3000 ug kesme
optimizasyonu sistemi ile Grinin
ug kisimlarinin gortntuleri yiksek hizda
kaydedilir. Sistem, kaydedilen stratejiler
gercevesinde bu goruntileri analiz eder, gevre
gizgilerini sinirlar ve optimal kesme boyunu belirler.
Bu kesme boyu bilgisi gereginde operatér tarafindan
dizeltilerek makasa yonlendirilir. CV3000 sistemi
malzeme kayiplarinin énemli élglide azaltilmasina
katkida bulunur.

Yuksek kalite gelik Gretimi ve Uretimin optimize edilmesi igin levha ve seritlerin
boyutlarinin hassas bir sekilde 6lcimi esastir. DELTA, bu amagla, demir gelik
. sektdrinin zor kosullari igin 6zel olarak tasarlanmig sistemler gelistirmistir. Bu
sistemler, yuksek hizli ve yiksek ¢ézUndrlukli son teknoloji GrinG kameralar

Baslica sensorler

XD4000

CV3000

Serisi Serisi
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Baslica Ozellikler

» Sicak haddenin ¢ok zor kosullarinda ¢ok buyuk
hassasiyet ve 6lcme guvenirligi.

» Sezgisel grafik arayiiz.

* Moduler mimari sayesinde sisteme bikme ve Isi
profili gibi yeni islevsel 6zellikler eklenebilir.

+ Kolay kurulum ve bakim.

» Yiuksek guvenirlik, hareketli parca olmamasi.

» Saglam govde, su sogutma ve hava puskurtme.

* Mikemmel bir yatirrm geri donuasimda.

Kurulum

* Yalniz 2 adet kablo baglantisi (Alim-E/S ve
standart Ethernet) ile sogutma suyu ve hava
ufleme igin Ug¢ adet hizh rekorlar sayesinde,
sistemin kolayca kurulumu ve yerinden
sOkulmesi mumkuindur.

» DigiScan XD4000 ve CropVision CV3000
sistemler, mevcut cesitli araylzler (Ethernet
TCP/IP, Modbus TCP, Profibus DP, seri
haberlesme, sayisal ve analog Giris /
Cikis modiilleri) sayesinde tim otomasyon
sistemlerine kolayca entegre edilebilir.

Mimari

» Dogrudan Ethernet aga baglanabilen DELTA
sistemleri, Client-Server bir mimari tzerine
temellendirilmistir. Muhtelif sistemler (Server)
tarafindan saglanan o6lgim verileri aga
yonlendirilir ve musteriler (Clients : operator
masasi, bakim odasi, kalite kontrol) bu verileri
goruntileme, arsivlieme ve tani amaglari igin
kullanabilirler.




sleme Hatti

Soguk Hadde ve:

Bobin Transfer

¢ Dilas FT lazer telemetre ve
V5 lazer bariyer ile bobin arabasi
konum kontrolu.

Geniglik Olgme

Bobin Boyut Olgme - DigiScan XD1000 stereoskopik &lgiim

» Bobin sarma operasyonu sirasinda, Trilas TL lazer sistemi ile ¢ok hassas bir sekilde serit
telemetre ile bobinin genisligi ve ¢api dl¢ulebilir. genisliginin dlgimu. Seridin dikey hareket
etmesi durumunda dahi hassasiyet garanti

edilir.

DELTA, bobin boyutlari, konumlari, seridin genisligi ve merkezlenmesi igin bir
lazer sensor ailesi 6Gnermektedir. Ethernet baglantisi ve gelismis kayit olanaklari
ile donatilmig DigiScan XD1000 stereoskopik Ol¢gim sistemi kullanilarak ¢ok
yuksek kalitede Uriin elde edilmesi saglanir.

Baslica sensorler

XD1000 DTS TL&FT
Serisi Serisi Serisi

S
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Kaynak Deligi Algilama Galvaniz Banyosu

» DTS130 taramali kizilétesi sensor. + Trilas TL lazer telemetre ile ginko seviyesinin
Olgimui.

Merkezleme Loop Kontrolu

*« TSP dogrusal kamera ile seridin * Trilas TL lazer telemetre ile loop kontrolu.

merkezlenmesi ve kenarlarinin
algilanmasi.




Dige Uguamalar

Vi

Aluminyum Hadde

» Algilama : en az 300°C sicakliga kadar olan sicak aliminyum
drtinlerin algilanmasi igin Rota-Sonde DC4000 kullanilir ; bu
Isinin altinda, optik veya lazer bariyer kullanilmasi gerekir.
Ozellikle, VE/VR bariyer gibi daha giiclii sensérlerin kullanimi
tavsiye edilir. Tim sensoérlerin 6ninde, ihtiya¢ halinde
kullanmak Uzere, hava puskurtme sistemi iceren bir koruyucu
baslik mevcuttur.

» Trilas TL lazer telemetre ile aliminyum slablarin geniglik
Olguima.

+ DigiScan XD1000 stereoskopik élcim sistemi ile aliminyum
levha ve seritlerin genisliginin 6lgima.

» Bobin Uzerinde dlgiimler.

Bakir Hadde

» Rota-Sonde TS yiiksek hassasiyetli loop tarayici ile loop kontrolu
* Rota-Sonde DC4000 ile algilama.
+ Slab ve bobin boyutlarinin élgimu.

Slch Doévme
ve Ozel Haddeler

* Cap Olgimi : DigiScan XD4500 stereoskopik 6lgim
sistemi 500 ila 5000 mm arasi biylk ¢aplarin élgiimu igin
gelistiriimistir. Bu 6lgum sicak Urtinlin yaydigi kizilétesi isima
sayesinde gergeklesir ; 6lgim sisteminin kurulumu Grindn tek
yanina yapllir ve Uriinden metrelerce uzaga yerlestirilebilir.

» Halka haddesi : halka g¢api 6lcimu, sicakhdi 1.300 °C’ye
kadar olan cisimleri dlgebilen, triangllasyon sistemli lazer
telemetre tarafindan haddeleme islemi sirasinda yapilir.

Yuksek Finn, Celikhane,
Kok Fabrikasi

» Torpido ve pota arabasi konumlandirma. Dayanikli tasarimi
sayesinde, DELTA lazer telemetreleri ¢elikhane ve yiuksek
firinlardaki zor gevre kosullarina uyumludur.

» Konveyor Uzerindeki sicak kalmis kokun algilanmasi.
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DELTA hakkinda

ELTA firmasinda Arastirma ve Gelistirme

faaliyetleri 6nemli bir yer tutar: calisanlarin
%20’den fazlasi surekli olarak drin gelistirme ve
iyilestirme calismalarinda bulunur. Elektronik, makina
ve yazilim mudhendislerinden olusan gelistirme
ekibi, musterilerinin yakininda uluslararasi bir ag
organizasyonu altinda yer alir.

Uluslararasi destek

ELTA, 6zellikle bolgesel mihendislik firmalarinin

kapasiteleri Uzerine yatirim yaparak, musterilerine
mukemmel bir destek sunmayi taahhtt eder.Bu goéris
cercevesinde, DELTA firmasi Avrupa, Cin, Hindistan
ve ABD’de destek merkezleri olusturarak musterileriyle
olan yakinhgini perginlemistir.

Uunyanin 70’den fazla Ulkesinde 40.000’i askin
DELTA sensor Grini halen kullanimdadir.

DELIA

ELTA firmasi 1954
senesinde  kurulmus
olup, demir celik sektdrinde
dinya capinda taninan bir
firmadir. Sirket merkezi
Fransa’nin Strazburg sehri

yakinlarindadir ; ayrica
Almanya, Cin, Hindistan,
Kuzey Amerika ve Rusya
olmak Uzere Fransa
disinda 5 firmasi ve c¢ok
sayida Uulke temsilcileri
vardir.

ELTA dranlerinin kalite seviyesinin yuksek ve ¢ok
uzun dmurlt olmasi, Ustln kalifikasyonlu Uretim

ekibinin 6din veremeden uyguladigi prosedurler
sayesinde olusur.

Kalite

o kalite arayigsi DELTA'nin

l 'st seviyede bir
guvenilir sensorler Uretmesini saglamistir.

ISO 9001:2008 standardinin gerekleri, 1995’teki
belgelendirmeden beri DELTA firmasinin
butin birimlerinde (Uretim, Ar-Ge, satinalma,
pazarlama, satig, yonetim) uygulanmigtir.

ISO 9001: 2008
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Diinya ¢cap

DELTA Genel Merkez

D[ELI/A

inda mevcu

Aéroparc 2 — 12 rue des Cigognes - 67960 ENTZHEIM - FRANCE
Tel: +33 388 78 21 01 - Fax: +33 388 76 02 29 - info@deltasensor.eu

DELTA USA, Inc.
(Kuzey Amerika)

Tel: +14124293574
Fax: +1412429 3348
info@delta-usa.com

DELTA mbH

(Almanya)

Tel: +49 700 33 58 27 36
Fax: +49 700 33 58 28 35
info.de@deltasensor.eu

DELTA Sensor

(Rusya)

Tel: +7 916 682 6027
info.ru@deltasensor.eu

diyet ve Kiiresel AS

®) @)
DELTA Sensor
(Cin)

Tel: +86 519 85 06 88 55
Fax: +86 519 85 06 88 65
info@deltasensor.com.cn

DELTA Sensor
(Hindistan)

Tel: +91114054 8170
Fax: +91 1140548172
info@deltasensor.co.in
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